Méthodologie de résolution de problemes de RDM
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Cisaillement

Axe neutre.
Fibre neutre

L’action du poids :

Traction

P=mxXxg — _

P : la force de gravité (action du

Compression

poids) en N.
g : 'action de la gravité en N/kg
m : la masse de |'objet en kg.

En traction :
F <R Re
0 =— < Rpe = —
s = "Pe=g
o : la contrainte Sigma en Mpa Rpe : la résistance pratique élastique
en Mpa
F : la force ou contrainte de traction | Re : la résistance élastique en Mpa
enN
S : la section en mm? k : le coefficient de sécurité
En cisaillement :
T Rg
T=—=<Rpg=—
s="PIT
T : la contrainte Thau en Mpa Rpg : la résistance pratique élastique

au glissement en Mpa

T : la force ou effort tranchanten N | Rg : la résistance élastique au
glissement en Mpa (par

simplification Rg = % )

S : la section en mm? k : le coefficient de sécurité




Extrait de document technique

CARACTERISTIQUES DE QUELQUES MATERIAUX
D'aprés Guide du dessinateur industriel (Hachette)

Aciers d’'usage général et aciers non alliés
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_Nuances = Rminen MPa ReminenMPa  Nuances R minenMPa
. S5 | 200 185 C25 460
S5 %40 23 C 30 510
U 1 275 C3s5 . 570
40 . 855 C 40 620
L. A0 288 C4s5 660
..o . 886 €50 700
.. 610 %80 C585 730
410 - 255 C 60
Aciers alliés
Rmin: Remin
Nuances  enMPa_enmpa '
.38Cr2 800 650  16MnCr5
880 660 20MnCr5
37Cr4 930 . 700  36NiCrMo16
41Cr4 980 740 5187
55Cr3 1100 900 60SiCr7
_100Cr6  HRC=262  X4CrMoS18
25 Cr Mo 4 880 700  X30Cri3
35CrMo4 980 770  X2CrNi19-11
42CrMo4 1080 80  X5CrNit8-10
16 CrNi6 800 - 650 X 5 Cr Ni Mo 17-12
17CrNiMo6 1130 80 X6 CrNiTi18-10
30CrNiMo8 1030 80 X6 Cr Ni Mo Ti 17-12
51 orv4 1180~ 1080
Métaux et alliages non ferreux
[Ve— : R min : Remin Nuances
‘enMPa ' en MPa usuelles
ENAW-1050[AI995] - ) 35 CW453K [CuSn8)
EN AB-21000 [Al Cud Mg ] 30 20 CO4B0K[CuSnio)
EN AB-43000 [Al Si 10 Mg] 250 180  CCA93K[CuSn7Zn4Pb7)]
'ENAB-44200 [AI Si 12] 170 80  CC483K[CuSn12)
EN AB-51300 [Al Mg 5] 180 100  CW4B0K [Cu Sn8Pb P]
Zamak 3 260 250  CW101C [Cu Be2]
EN AW-1350 [EAI 99,5 65 . CW502L [Cu Zn 15]
EN AW-1050 [Al 99,5] 10 75  CC750S [CuZn33Pb2]
ENAWS5154[AIMg35 20 130  CWS06L[CuZn33]
ENAW-5085[AIMg4] 310 20  CC7655[CuZn35Mn2Al 1 Fel]
EN AW-2017 (A Cu 4 Mg SI] 390 240  CW710R [Cu Zn35Ni3 Mn 2 Al Pb)
'EN AW-7075 [Al Zn5,5 Mg Cu] 520 40  CWB12N[CuZn39Pb2)
EN AW-7049 [Al Zn8 Mg Cu} 600 560  CW401J [Cu Ni102Zn 27)
CROD4A [Cu-ETP] (cuivre affiné) 200 70 CC333G [CuAl 10Fe 5Nis]
CWOO4A [CU-ETP | 350 30  CWB307G [CuAl0Ni5 Fe 4]
CW113C [CuPb 1 P] 350 300  CWINC [CuNi2S]

R min . Re min

-en MPa en MPa
1080 835
1230 980
1710 1275

1000 = 830

130 930
440 275

HRC = 51
460 175
510 195
510 205
490 195

540 215
R min Re min

en MPa en MPa
49 3%
210 -
200 —
290 160
1400 1350
400 —
490 240
590 210
410 160
540 240
400 200
380 170
600 250
690 320
400 140



